[bookmark: _GoBack]CB200型钢桥加强弦杆等9项构件工序外协
	序号
	名   称
	图  号
	单位
	数量
	工序
	单重Kg
	总重Kg

	1
	加强弦杆
	CB200-120-000
	件
	448
	下料、装焊校、机加
	89
	39872

	2
	抗风拉杆
	CB200-320-000EW
	件
	178
	下料、装焊校、机加
	43.8
	7796.4

	3
	竖向风构
	CB200-310-000
	件
	178
	下料、装焊校、机加
	15
	2670

	4
	联系梁（三排）
	CB200-340-000TR
	件
	40
	下料、装焊校、机加
	5.3
	212

	5
	支座
	CB200-400-000
	件
	80
	下料、装焊、机加
	13.4
	1072

	6
	支座板
	CB200-410-000
	件
	80
	下料、装焊、机加
	13
	1040

	7
	路缘
	CB200-230-000
	件
	178
	下料、装焊校
	26
	4628

	8
	阴头端柱
	CB200-510-000
	件
	40
	下料、装焊校、机加
	89
	3560

	9
	阳头端柱
	CB200-500-000
	件
	40
	下料、装焊校、机加
	77
	3080

	
	合计
	
	
	
	
	
	63930.4



